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1- Avancée et écartement : T : o _
L’avancée (projection) se rapporte 4 la longueur des dents, et I’écartement (pitch) au nombre
‘des dents et 4 l'espace relatif entre les dents. - S
Un 6util avec les dents longues et largement espacées sera performant dans des formations
tendres £ 4 6‘
= C{,Z, P

2- Une masse-tige est caractérisée par : S
- ses diamétres extérieur et intérieur. Le diamétre intérieur est normalisé par I'API( ¢/ 5
en fonction du diamétre extérieur. Lorsqu'il y a un choix possible, il est \“'”’
avantageux (de choisir le plus petit diamétre intérieur de fagon & augmenter 13 ., g
résistance de la connexion filetée ; ~~ —————— e

- Son type et son diametre de connexion filetée (Reg - FH-IF - NC) y ¢/, / |

- son profil : lisse, spiralé ou carré . % w¥:
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3- Les TSP (Thermally Stable Polycristalline): le cobalt et le nickel sont remplacés par du
silicium. Le produit obtenu est encorex tus stable du point de vue thermique, mais il ne peut
pas étre fixé sur un support. - {J )
Les TSP peuvent étre regroupés potit former des structures en mosaique de la dimension des
PDC. Cette structure a permis d’augmenter la vitesse d’avancement et d’allonger la durée de
vie de I’outil dans des formations tendres, abrasives et dans les intercalations d’argiles et de

roche plus dures, 14 ot les PDC n’étaient pas rentables o, £

4- Mode de travail d'un tricone

. L'efficacité d'un outil & molettes dépend de sa capacité & broyer la roche et &
le %’:) évacuer les morceaux. Le tricone travaille par :

2 = =percussion et pénétration de la dent dans la formation Pour avoir un meilleur
vy avancement il est donc logique que : plus le terrain est tendre, plus la dent devra
- étre grande. 1

R 2\ - arrachage du 'copeau'“de terrain par glissement de la molette sur elle-méme
il (ripage). Ce "glissement" devra étre plus important en terrain tendre qu'en terrain
dur.

Fig. 7 Offset d’un_tricéne
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